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I)  Mettre le sectionneur sur le repère I.

II)  Attendre le message : « MACHINE HORS TENSION ».

III)  Appuyer sur le bouton vert de mise sous tension   (2 à 3 secondes).

IV)  Appuyer sur la touche  « manuel » puis dégager  les axes avec les

manivelles en choisissant les pas de déplacement à l’aide des touches

POUR DEGAGER IL FAUT TOURNER LES MANIVELLES DANS LE SENS HORAIRE

V) Appuyer sur P.O. M.                          pour  faire les origines de la machine .

VI) Appuyer sur le bouton de départ cycle                (Potentiomètre                 à fond
et porte fermée).

VII) En manuel                            dégager les axes avec les manivelles en choisissant les pas de

déplacement à l’aide des touches

POUR DEGAGER IL FAUT TOURNER LES MANIVELLES DANS LE SENS HORAIRE

VIII) Déverrouiller la porte et l’ouvrir en appuyant sur le bouton noir

            MISE EN ROUTE DE LA MACHINE
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1) Serrer la pièce dans le mandrin avec la pédale de serrage pneumatique située au sol.

Vérifier le mode de serrage :

2) Fermer la porte en vérifiant que celle-ci est bien verrouillée.

3) Mettre le mandrin en rotation                         Puis régler le fréquence de

rotation en tapant                  puis rentrer la fréquence désirée, valider avec

4) Faire un usinage manuellement               de la face du cylindre avec les manivelles en

sélectionnant la vitesse de déplacement avec les JOG

5) Dégager l’outil dans  l’axe X UNIQUEMENT .

6) Appuyer sur la touche des origines et relever la cote indiquée dans la case de

l’axe Z,   puis  soustraire  la cote de  situation d’outil à celle-ci.

-

 7) Appuyer sur la touche                  puis taper la cote calculée et valider avec

PROCEDURE POUR L’EXECUTION D’UNE MISE EN
                             UVRE MANUELLE

       Intérieur    OU      Extérieur
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8) Appuyer sur la touche manuel                     et sélectionner la vitesse d’avance de

l’outil à l’aide des touches de JOG

 9) Tangenter sur le diamètre et prendre une petite passe sur une petite
          longueur  (suffisamment pour faire un bonne mesure).

10) Déverrouiller la porte, l’ouvrir, prendre la cote usinée.

11) Appuyer sur la touche .

14) Sélectionner la rubrique  2 « Réglage outil ».

 15) Taper  la cote en X sur le schéma.

  16) Valider avec                  la cote en X de position d’outils doit alors changer.

17) Revenir en mode Manuel.


