Programmation Tournage CN
Exercice N°1 =

Préparation

2BPmicro

On donne la piece de révolution suivante, ainsi que son programme CN. Commenter le
programme CN et tracer les cycles outils en complétant le tableau de coordonnées.
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Préparation
% 999
N10 G40 G80 G95 G52 G0 X0 Z0
N15 T1D1M6 (outil a charioter-dresser ébauche)

N20 M3 M41S1000 M8
N25  G92 S3000

N30 GO X29Z30.7

N35 (96 S100 X28

N40 G1X-2F0.2

N45  G0Z32

N50  X29

N55  G79 N85
N60  X19.7Z31
N65  Z30.7

N70  X21.7Z7229.7
N75 726

N80  X28.7Z2225

N85  G64 N80 N6010.2 K0.2 PO.5F0.1
N9O  X27.7z23

N95  Z30.7

N100 X19.7

N105 G80 G0 G52 X0 2Z0

N110 T2D2M6 (outil a charioter-dresser finition)
N130 M3 M41 S1500 M8

N 135 G92 S3000

N140 GO X192732

N145 G96 S120 G1 G42 Z31

N150 G77 N60 N80

N155 G40 G0 G52 X0 Z0

N160 M2




